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Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. jest
jedng z najnowoczesniejszych - koksowni
kompaktowych w Europie. Zatrudnia obecnie
ponad 450 pracownikow pos'lf-,\dajacych
specjalistyczne uprawnienia oraz Wielplqstnie
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NOWA REOE

KOKSOWNIACZESTOCHOWA

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z. 0.0. jest
uznanym na ryku europejskim producentem
najwyzszej  jakosci koksu, produktow
weglopochodnych oraz gazu koksowniczego
dla odbiorcow zewnetrznych. Spotka od 2009 r.
wchodzi w skfad GRUPY ZARMEN, ktéra
stworzyta warunki do bardzo dynamicznego
rozwoju  zaktadu pracy zlokalizowanego
w Czestochowie.

Koksownia zostata odbudowana, jako zaktad
z trzema bateriami koksowniczymi,
nowoczesnym oddziatem weglopochodnych
i jest aktualnie jednym z najnowoczesniejszych
i proekologicznych zaktadow w swojej branzy
w Polsce. Jej zdolnos¢ produkcyjna wynosi
prawie T mIn ton koksu rocznie.




Realizowany przez Koksownie Czestochowa
Nowa od 2009 r. szeroki program inwestycyjny
o wartosci ponad 600 min zt w zasadniczy
sposob zminimalizowat wptyw produkcji koksu
na srodowisko naturalne, spetniajgc tym
samym najwazniejsze normy techniczno -
technologiczne,  zgodne z  wymogami
najlepszych dostepnych technik (BAT).

Najwieksze i  najwazniejsze  inwestycje
zrealizowane w koksowni w ostatnich latach to
innowacyjna, kompaktowa bateria koksownicza
numer 1 oddana do uzytku w 2011 r.|oraz
wybudowana w 2015 r. instalacja oczyszczania
gazu koksowniczego. .-Na, oba projekty
pozyskano dofinansowanie ze srodkéw Unii
Europejskiej. Ponadto w 2017 r. uruchomiono
innowacyjng baterie 4 bis, co stanowito
zakonczenie pierwszego podstawowego etapu
modernizacji przedsiebiorstwa:

Obecnie  realizowana  jest  przebudowa
i rozbudowa sortowni koksu oraz budowa
nowego, » zamknietego sktadowiska wegla.
Planowany jest rowniez remont = baterii
koksowniczej nr 2.
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WYDZIAL

WEGLOWNI

Do podstawowych zadan Wydziatu Weglowni
nalezy:

* roztadunek wegla,
* mielenie wegla,
* mielenie mieszanki weglowe;j.

Wydziat odpowiada takze za skomponowanie
mieszanki weglowej poprzez zautomatyzowany

system nawazania, ktory ma za zadanie
zapewni¢ | prawidtowy  udziat ~ wagowy
i strukturalny kazdego wegla wchodzgcego
w skitad mieszanki. Tak przygotowana
mieszanka sprawdzana jest w sposob ciggty
pod katem zawartosci wilgoci i w razie potrzeby
uzupethiana do zadanej wartosci.

PARAMETRY DANE

Roztadunek wegla

90 000 Mg/miesigc

Przemiat - koks stabilizowany 93% <3 mm
Przemiat - koks odlewniczy 95% <3 mm
lloS¢ silosow il 2

llos¢ wiez wegla 2

llos¢ sektorow na jednej Wiezy wegla 4

Pojemnosc jednefWiezy wegla

2400 Mg
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Baterla nr 1

a do uzytku W'IIZOTI r. p03|ada roozna
zdolnos¢ produkeyjng 415 000 «ton koksu
_i sk+a iSic |z 57f komor. Innowacyjnym
gozwi zaniem zastosowanym przy jej budowie
‘sterowanie  opalaniem - z ,bocznym
doprowadzeniem gazu opa’rpwego poprzez
stoso anie przerw w opalaniu.
]

l

. skanie niZszej emisj;'py’ru catkowitego
niz wymagania BAT (po}iz'ej 5 mg/m?),
* osiggnigcie wysokiej skutecznosaci

E

* og amczeme o) 30% emis;ji gazow SO, CG)
NO,,

L4 ?ﬂejszeme energoch’r?nnosm produkp}l
020%, .

& zmniejszenie materla’roch’ronnoscr (. gazu
na 1 Mg produkcji koksu 012%; _
pary do podgrzewania ga i przeparowan
0 215% |

Baterla' ‘Wyposazona jest w hydromzekqe rure

przerzu'towa gazéw  obsadowych  oraz

 —Y odpylame strony'koksowej. Nie po,smda-wozu

stropowego zastosowano inne r ief

wsadnica nr 1 wyposazona Jes‘t w,yfzqcfzenle

do czyszczenia rur odciggowych, a na wozie
przelotowym  znajduje sie rura-przerzutowa.

Wysokoso naboju weglowego \ Si

" mm, szeroko$é¢ 415 mm, a d’rugbs_

""-:'""'.- -




Baterianr2

Bateria nr 2 'typu PWR 51 systemu ubijanego
Z| bocznym doprowadzeniem: gazu ‘posiada
jedng“wsadnice, dwa wozy -przelotowe™i woz
stropowy. ' Wyposazona jest w 'hydroinzekcije
oraz odpylanie strony koksowe;j.

Wozi gaszenia z napedem linowym, i\wieza
gaszenia, sg wspolne .dla bateri nr T 1 2
Wysokos¢r naboju weglowego "wynosi 3550
mm, szerokos¢ 415 mm, dtugos€ 12210 mm.
Roczna zdolnos¢ produkeyjna tol 320.000 toh
koksu. W @statnich latach bateria nr 2 zostata
gruntowanlie zmodernizowana i obecnie spetnia
wszystkie hormy ochrony srodowiska.

Bateria 4 bis

Bateria 4 bis to bateria szerokomorowa, typu
PWR  systemu ubijanego z bocznym
doprowadzaniem gazu koksowniczego. Zostata
oddana do uzytku w listopadzie 2017 r.
[ przeznaczona jest do produkgji
wysokojakosciowego  koksu  odlewniczego.
Posiada 50 komor koksowniczych o Srednigj
szerokosci 550 mm. Wysokos¢ naboju
weglowego wynosi 4050 mm, a dtugosc¢ 12210
mm. Bateria wyposazona jest rowniez
w hydroinzekcje, rure przerzutowg oraz
odpylanie strony koksowej. Jej roczna zdolnosc
produkcyjna wynosi 250 000 ton, dzieki czemu
koksownia zwiekszyta wielkos¢ produkgiji
umacniajgc swoja pozycje na rynku koksu.

Ograniczenie emisji gazéw do atmosfery

umozliwito zastosowanie szeregu
innowacyjnych rozwigzan technologicznych
[ konstrukeyjnych W urzgdzeniach

obstugujgcych baterie, w tym m.in.:

* woz przelotowy wyposazony  zostat
w kaptur z systemem wentylacyjnym
o wysokiej efektywnosci, stuzacy do
przejecia emisji pytowo-gazowej w czasie
wypychania koksu z komory,

* instalacja odpylajgca wyposazona jest
w system filtréw workowych do filtrowania
zanieczyszczonych  pytow  gazowych,
ktorych skutecznosc¢ wynosi 99,9%,

* gaszenie koksu przeprowadzane jest
w nowoczesnej wiezy gasniczej
Wyposazonej w dwupoziomowe
wypetnienie  komorkowe ograniczajgce
emisje pytow do atmosfery.

Za prawidtowg prace baterii odpowiedzialny jest
zdalnie sterowany, nadrzedny system do
zarzgdzania opalaniem i sterowaniem maszyn
piecowych. Ponadto we wsadnicy zastosowano
inteligentnym  systemem  ubijania  wsadu
weglowego SmartStamp.

Bateria w petni spetnia wytyczne Unii
Europejskiej w  zakresie konkluzji  BAT.
Generalnym Realizatorem Inwestycji byta firma
ZARMEN Sp. z 0.0.



WYDZIAL

WEGLOPOCHODNYCH

Instalacja oczyszczania gazu koksowniczego
0 przepustowosci 46 000 m?/h zostata oddana
do wuzytku w 2015 r. Przy jej budowie
zastosowano nowatorskie w skali ‘Swiatowej
rozwigzania  stuzgce do  wyadrebnienia
produktow  weglopochodnych *z * gazu
koksowniczego do poziomu, ktoéry®zapewnia
zakwalifikowanie gazu jako paliwa
ekologicznego. Wszystkie zastosowane
rozwigzania techniczno-technologiczne  sg
zgodne z wymogami najlepszych dostepnych
technik  (BAT). - Nowa instalacja zastgpita
dotychczas funkcjonujaca, wystuzona
technologicznie jednostke.

Gtownymi zatozeniami przy jej projektowaniu
byto spetnienie nastepujgcych warunkdow:

» minimalizacja emisji zanieczyszczen do
atmosfery poprzez zastosowanie instalacji
hermetyzacji,

» wykorzystanie nowoczesnych i
innowacyjnych rozwigzan technicznych,

« gtebokie odsiarczenie gazu zgodne z
normami BAT,

* automatyzacja procesow i wdrozenie
systemu wizualizacji,

* kompaktowy rozmiar instalacji -
zminimalizowanie powierzchni zabudowy,

# 'ograniczenie zuzycia energii.

PARAMETRY DANE

Przepustowosc¢ 25 m3/h

Czas pracy 8 760 h/rok

Parametry oczyszczonych wod procesowych

Azot amonowy <10 mg/I
Fenole lotne <5 mg/I
Siarczki 0,2 mg/I

Cyjanki wolne 0,1 mg/I

Instalacja pozwala na gtebokie oczyszczenie
gazu koksowniczego do uzytku wiasnego
i odbiorcow  zewnetrznych, a takze
przeznaczenie go do “eelow energetycznych
oraz Wykorzystanie~w silnikach _gazowych.
Dzieki realizacji tej inwestycji zmniejszyta sie
o ponad 90% emisja niezorganizowana.
W  najwiekszym stopniu redukcja dotyczyta
emisji  substancji BTX: benzenu, toluenu,
ksylenu.

PARAMETRY JEDNOSTKA DANE

H, % obj. 57
co % obj. 72
Cco, % obj. 238
0, % obj. 1,0
CH, % obj. 24,7
N, % obj. 48
CoHen % obj. 2,5

PARAMETRY JEDNOSTKA DANE

S mg/Nm? 300
NH, mg/Nm3 30
Naftalen g/Nm? 0,3
Smota g/Nm? 0,02
Benzol g/Nm? 2




lydziat Sortowni zajmuje “Sie segregacja

rusztowo-rolkowe. Sertownia drobna‘'dysponuje
przesiewaczami wibracyjnymi- 4 w_jednym

o}agu i 3w drugim.

a

WYDZIAL

SORTOWNI

Punkty-zatadunku towarow, zwané-':Pezetami,
wyposazone sg w wagi umozliwiajgee kontrole
ilosci. zatadowanego towaru oraz uchylne

. tasmy zmnigjszajagce wysokos¢ spadania
koksu podczas za’radunﬁu, aby zapobiegac jego
|

degradacji.
|

PARAMETRY
1 § Wydajnosé sortowni 200-Mg/h
]
Sortownia gruba - uzyskiwane frakcje 25-80mm
-
; +80 mm
] : s
E +100 mm (
Sortownia drobna - uzyskiwane frakcje 20-40 mm
10-25mm

0-170 mm
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LABORATORIUM

Pion Jakosci Koksowni Czestochowa Nowa
odpowiada za pobdr préb, ich przygotowanie
oraz wykonanie poszczegolnych badan w celu
okreslenia parametrow jakosciowych
produkowanego koksu, jak rowniez parametrow

dostarczanych wegli, ktére wykorzystywane sa
do tworzenia mieszanek wsadowych.

Ponizej wykaz oznaczerr wykonywanych przez
Pion Jakosci:

PARAMETRY PROCEDURA BADAWCZA

Wskaznik wytrzymatosci mechanicznej

ISO 556:1980

Wilgo¢ w stanie roboczym

PN-ISO 579:2002

Zawartos¢ popiotu

PN-1SO 1171:2002

Zawartosc czesci lotnych

ISO 562:2010

Zawartosc¢ siarki catkowitej

1ISO 19579:2006

Wskaznik fixed carbon

Procedura ICB 0835 wyd.2016 .

Zawartos¢ fosforu

Procedura1CB 0857 wyd.2016 r.

Wartosc¢ opatowa

PN-ISO 1928:2002

Podziarno

Nadziarno

PN=ISO 728:1999

Wskaznik reakcyjnosci koksu CRI

Wskaznik wytrzymatosci koksu po reakcyjnosci CSR

ISO 18894:2006
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Koksownia, . Czestochowa ' Nowa . 'poptzez
dywersyfikacje swojego portfolio; dostawcow,
a_takze dzieki zaopatrywaniu sie w wysokigj
jakosci-.wegle koksujgce, stwarza -dogodne
warunki dla zdobywania nowych rynkow zbytu
oraz ' odbiorcow oczekujgcych™ najwyzsze
jakosci produktow.
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Zaktad produkuje koks hutniczy, odlewniczy,
opatowy i koks specjalnego przeznaczenia.
Moc produkcyjna koksowni w skali roku wynosi
prawie 1 000 000 ton koksu.

Odbiorcami naszych produktow sg gtownie
renomowane podmioty dziatajgce w branzy
hutniczej, chemicznej, wydobywczej,
cukrowniczej, zaktady wapiennicze i sodowe,
a takze producenci materiatow izolacyjnych,
odlewnie i zaktady wytworcze czesci dla
przemystu samochodowego i konstrukcyjnego.

Przewazajgca cze$SC naszych wyrobow jest
eksportowana na rynki krajow Unii Europejskie;
oraz Europy Wschodniej, gtéwnie do Niemiec,
Rosji, Wtoch, Wielkiej Brytanii, Stowacji, Austrii,
Francji, Holandii, Biatorusi, Czech, Wegier czy
Serbii.

NOWA RQOR

KOKSOWNIACZESTOCHOWA

12
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PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawartosé wilgoci catkowitej, Wt « max 2,0%
Zawartosc¢ popiotu, A? e max 10,0%
Zawartosc¢ czesci lotnyeh, V& max 0.7%
Zawartosc siarki catkowitej, Std max 0,6%
Wartos$¢ opatowa, Qi - min 29 500 kJ/kg
Wytrzymatos¢ mechaniczna, M80 min 80,0%
Wytrzymatos¢ mechaniczna, M40 min 88,0%
Wytrzymato$¢ mechaniczna, M10 max 10,0%
Podziarno W

max 10,0%

T
¥

B4

PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawartodé wilgoci catkowitej, Wi max 2,0%
Zawartosc¢ popiotu, A? max 10,0%
Zawartosé czesci I6tn_ych, \ydaf max 0,7%
Zawartosc siarki ca’r.ko:/vitej, N max 0,6%
Warto$¢ opatowa, Qi a min 29 500 kJ/kg
Wytrzymatos¢ mechaniczna, M80 min 80,0%
Wytrzymatosé mechaniqz:_n'a: M40 min 88,0%
Wytrzymato$¢ mechaniczna, M10 max 10,0%
Podziarno -t ;,

max 10,0%

e



- KOKS WIELKC DIECOWY.

| KOKSDLA PRZEMVSEU HUTNfczEGo 25.e80MM

l-t‘al

PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawartosc wilgoci catkowitej, Wt max 6,0%
Zawartosc¢ popiotu, A9 max 10,0%
Zawartosc¢ czesai lotnych, Ve max 0,7%
Zawartosc siarki catkowitej, St¢ max 0,6%
Wartos$¢ opatowa, Qi min 28 000 kJ/kg
Wytrzymatos¢ mechaniczna, M40 min 76-78%
Wytrzymatos¢ mechaniczna, M10 max 6,0%
Podziarno max 6,0%
Nadziarno max 6,0%
CRI max 33,0%
CSR min 60,0%

KOKSD
% -n| ENERG tz

PARAMETRY JAKOSCIOWE

i, K@K?ERZEMYStoweaOPAEQWY ,
PBZEMYSI:.UCHEMICZNEGQ A
NEGO 30-70MMq'

Zawartesc wilgoci catkowitej, Wt max 7,0%
Zawartosc¢ popiotu, A¢ max 10,0%
Zawartosc¢ czesci lotnych, Ve max 0,7%
Zawartos¢ siarki catkowitej, St? max 0,6%
Wartos$¢ opatowa, Qi min 27 500 kJ/kg
Wytrzymatos¢ mechaniczna, M40 min 76%
Wytrzymatos¢ mechaniczna, M10 max 6,0%
Podziarno max 6,0%
Nadziarno max 7,0%

KOKS PRZEMYSI:OWO-;@PAI:OWY
- KOKS DLAPRZEMYStU CHEMICZNEGO

A

| ENERGETYCZNEGO 25-80MM

PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawartosc¢ wilgoci catkowitej, Wt max 7,0%
Zawartosc¢ popiotu, A max 10,0%
Zawartosc czesci lotnyeh, Ve max 0,7%
Zawartosc siarki catkowitej, St? max 0,6%

Wartosc¢ opatowa, Qi

min 27 500 kJ/kg

Wytrzymatos¢ mechaniczna, M40

min 76%

Wytrzymato$¢ mechaniczna, M10 max 6,0%
Podziarno max 6,0%
Nadziarno max 8,0%

KQKSF‘RZEMYSJ;.OWO OPAI:OWY
Af’f_ 'KOKSDLA PRZEMYStU CE
| vy IE;NERG‘ETY

PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawartosc¢ wilgoci catkowitej, Wt max 7,0%
Zawartos¢ popiotu, A? max 10,0%
Zawartosc¢ czesci lotnych, Ve max 0,7%
Zawartos¢ siarki catkowitej, St? max 0,6%

Wartosc¢ opatowa, Qi

min 27 500 kJ/kg

Wytrzymatos¢ mechaniczna, M40

min 76%

Wytrzymatos¢ mechaniczna, M10 max 6,0%
Podziarno max 6,0%
Nadziarno max 7,0%




KOKS

QRZECH I 40 60MM

'n"--'-.- . 53

PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawartos¢ wilgoci catkowitej, Wt max 7,0%
Zawartosc¢ popiotu, A9 max 10,0%
Zawartosc¢ czesai lotnych, Ve max 0,7%
Zawartos$¢ siarki catkowitej, St? max 0,6%
Warto$c¢ opatowa, Qi min 27 500 kJ/kg
Podziarno max 6,0%
Nadziarno max 7,0%

PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawartosc¢ wilgoci catkowitej, Wt max 11,0%

Zawartosc¢ popiotu, A? max 10,0%

Zawartos¢ czesci lotnych, Ve max 0,8%

Zawartosc siarki catkowitej, St? max 0,6% "
Wartosé opatowa, Qi min 26 000 kJ/kg 5
Podziarnq : " max 6,0%

Nadziam&'\h ' 3 max 8,0%

15

PARAMETRY JAKOSCIOWE

- Zawartosé wilgoci catkawitej, Wit” max 14,0%
Zawartosc popiotu, A? max 10,0%
Zawartos¢ czesci lotnych, Vo max 1,4%
Zawartos¢ siarki catkowitej, St? max 0,6%
Wartosé opafowa, Qi min 25 000 kJ/kg
Podziarno i ; max 6,0%
Nadziarno max 6,0%

PARAMETRY JAKOSCIOWE

Zawarto$é wilgooi catkowitej, Wt: max 15,0%
Zawartosc popiotu, A? max 10,5%
Zawartosc¢ czesci lotnych, Ve max 1,5%
Zawartosc siarki catkowitej,«St? max 0,6%
Warto$¢ opatowa, QF min 24 000 kJ/kg
Nadziarno max 10,0%




WEGLOPOCHODNE

—

max 5,0%
max 0,08%

max 1,19 g/em?

max 10,0%

15 Fd :-, -
SIARKA
PARAMETRY JAKOSCIOWE

- Zawertostsirki ' ¥ © okoto 99,9%
~ Zawarto$é popiotu ponizej 0,08%

- -
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Koksownia Czestochowa Nov ‘
dziatalnos¢  gospodarcza zakresie
koksowniczego na 2 koncesji
DPG/145/21390/W/2/2012/KF z dnia 26.09.2012 1.

na dystrybucje paliw gazowych.




JAKOSC
POTWIERDZONA
CERTYFIKATAMI

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z o0.0.
posiada certyfikaty, ktére gwarantujg Klientom
najwyzszg jakos¢ oferowanych produktow, przy
najefektywniejszym wykorzystaniu zasobow.
Spotka  wdrozyta, stosuje i certyfikowata
Zintegrowany  System  Zarzadzania na
zgodnos¢ z wymaganiami norm:

ISO 9001:2015
ISO 14001: 2015
PN-N 18001:2004
ISO 50001:2011

L
L 4
L4
L

Dla Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z o.0.
gtowne cele  Zintegrowanego  Systemu
Zarzagdzania to:

* zwiekszenie zadowolenia Klientéw
i podnoszenie poziomu jakosci wyrobow,
& ograniczenie emisji i zapobieganie
zanieczyszczeniom srodowiska
naturalnego,
stata poprawa stanu bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz zapobieganie
wypadkom przy pracy, chorobom
zawodowym i zdarzeniom potencjalnie
wypadkowym,
* poprawa efektywnosci energetyczne;j.

BUREAU VERITAS
Certification




~ SMARTST.

PRZY SZI:OSC KOKSOWNICTWA

SmartStamp  to innowacyjne,.»_ro_zwu’;)zame
techniczno - technologiczne wykorzystywane
we wsadnicy koksowniczej.\pr baterii 4-bis
w Koksowni Czestochowa W I<‘tore stuzy
usprawnieniu . operacji  ubijania’y,\ mieszankiy,
weglowej do procesu koksowama \ ;

System pozwala na kompleksowag . kontrole \\
\ ekonomicznej i ekologicznej koksowni poprzez

, zmniejszenie ilosci  awarii. produkcyjnych
\( zwiekszenie  produktywnosci  komory

i automatyczne  sterowanie  procesem
przygotowania ubitego wsadu weglowego,
eliminujac tzw. czynnik ludzki. W jego “sktad
wchodzi  inteligentny  program sterujacy
procesem przygotowania wsadu ubijan@go
ControlStamp oraz innowacyjny mechamzm
ubijania SingleStamp. e

System dobiera parametry procesu ubijania na
podstawie wtasciwosci mieszanki wsadowejco

pozwala na przygo,tovvame wsadu o gestosvé\ N

gwarantujacej ‘jego trwatos¢ i jednorodnos

oraz powtarzalnos¢ parametrow jakosciowych

koksu.

Inteligentny system przygotowania® wsadu
ubijanego dla baterii kol%éowniog‘ych ZNnaczaco
przyczynia sie do zwiekszenia efektywnosci

oksowniczej (eliminacja przestojow

~produkeyjnych. spowodowanych  destrukcja
~ wsadu, petne wypetnienie komor koksowych),

zapewnienie  powtarzalnych  parametrow
jakosciowych koksu, zmnigjszenie
jednostkowego Zuzycia energii oraz
ograniczenie emisji szkodliwych  zwigzkow
uwalnianych do powietrza.

.
-




GRUPA ZARMEN

SItA SYNERGII

GRUPA ZARMEN jest liderem na rynku kompleksowego wykonania inwestycji przemystowych w regionie
i skupia 13 firm. Sita i potencjat grupy tkwi przede wszystkim w zréznicowanym zakresie dziatalnosci
spotek, a dzieki temu w zdywersyfikowanych segmentach rynku obstugiwanych przez poszczegdlne spotki.

Dziatalnos¢ Grupy realizowana jest na rzecz podmiotéw funkcjonujgcych w nastepujgcych sektorach:
przemyst energetyczny, koksowniczy, hutniczy, metalurgiczny, wydobywczy, kolejowy, stoczniowy,
cementowo-wapienny i odlewniczy.

W  sktad GRUPY ZARMEN i jednostek Niewatpliwym atutem GRUPY ZARMEN jest
wspotpracujgcych wehodzi 13 spotek: wysoko  wykwalifikowana kadra, bogate
zaplecze produkcyjno - wykonawcze oraz
ZARMEN Sp. z 0.0. know - how umozliwiajgcy kompleksowg
Energomontaz Zachéd Wroctaw Sp. z 0.0. realizacje inwestycji przemystowych w formule
Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. pod klucz, obejmujagcy projektowanie wraz
ZARMEN FPA Sp. z 0.0. z praktyczng realizacja.
HPH-Hutmaszprojekt Sp. z 0.0.
Przedsiebiorstwo Technicznej Obstugi Grupa zatrudnia obecnie ponad 2700
Przemystu OPOLREM Sp. z 0.0. pracownikow posiadajgcych specjalistyczne
RUE-RZN Sp. z 0.0. uprawnienia oraz wieloletnie doswiadczenie
PROGRESJA S A. branzowe. Spotki nalezgce do grupy kapitatowe;j
Przedsiebiorstwo Modernizacji Urzgdzen posiadajg liczne certyfikaty uznane na catym
Energetycznych REMAK S.A. sSwiecie.
KOFAMA KoZle S A.
ZARMEN Energia Sp. z 0.0.
ZARMEN GPP Sp. z 0.0.

ZARMEN Development Sp. z 0.0. G RU PA ARMEN ...

ZARMEN BGE

ZARMEN ROE

ENERGOMONTAZ
ZACHOD
WROCLAW 'WARSZAWA
NOWARE

(
—
Y OKoZLE O CHORZOW

ENERGOMONTAZ
KATOWICE ZACHOD
WROCEAW

ZARMEN ROE

ZARMEN R6Q

Wiecej informacji na www.grupa-zarmen.pl



Potencjat i mozliwosci wynikajace z funkcjonowania
w silnej grupie kapitatowej, pozwalaja na
kompleksowe dostosowanie oferty do potrzeb
i oczekiwan Klientow. Dzieki réznorodnosci
produktéw i specjalistycznym ustugom oraz
wykwalifikowanym  zespotfom we  wszystkich
branzach, od projektowania, poprzez prefabrykacje
i montaz;az po uruchomienie, swiadczymy ustugi dla
wiekszosci segmentow przemystu w Polsce. Dzigki
ustudze stafégo.” serwisowania po  zakoriczeniu
catego procesuinwestyeyjnego, dajemy inwestorowi
pewne i realne bezpieczenstwo oraz gwarancje
stabilnej pracy.instalacii.

Dewizg Grupy jest silna orientacja..na._ klienta.
Spetniamy oczekiwania inwestora. przy zapewnieniu
wysokiej  jakosei « produkowanych — wyrobow
i Swiadezonych ustug.

GRUPA ZARMEN dysponuje wiasnymi
mozliwosciami - wytwérczymi pozwalajaeymi na
roezng produkeje:

energetyka (wykonawstwo,

KOMPLEKSOWA

OFERTA

8.000 ton konstrukcji budowlanej,
6.000 ton konstrukcji maszynowe;j,
30.000 ton odkuwek swobodnie kutych,
15.000 ton instalacji przemystowych i
zbiornikow,
50.000 ton montazowych na budowie,
18.000 m?3 konstrukcji zelbetowych,
700.000 ton koksu hutniczego,
20.000 ton konstrukcji ceramicznych —
piecowych,
17.000 punktow pomiarowych
niskonapieciowych — 24V,

« | 11.000 punktow sitowych 240V — T00KV.

GRUPA ~ZARMEN | posiada | |szerokie —zaplecze
produkeyjneya.w tym:

& 38.000 m? powierzchni produkcyjneyj,

* 14 dzwigéw samojezdnych de.udzwigu.do 200
ton,
120 maszyn obrabki wiérewej do 120 ton
NOSNOSCi;
17 maszyn hudowlanych (koparki, tadowarki,
wiertnice itp.),
4 prasy o0 nacisku do 3:000 ton,
15.samochodoéw ciezarowych o masie zat. do
65ton,
37 buséw serwisowyeh
196 monterskich samodzielnych'brydad.

Zarmen ENERGIA

remonty, modernizacje)

OPOLREM

cementownie,

Zarmen FPA

RUE - RZN PROGRESJA

elektryka

(wszystkie branze)

KOFAMA

energetyka
(montaze)



KONTAKT

\}

WOE <, 343890700

NOWA

KOKSOWNIA CZESTOCHOWA

BIURA HANDLU

handel@koksownianowa.pl

\
CZESTOCHOWA

& 3438907 32

Swietochtowice CHORZOW

327834955

Zkll Czestochowka
- Parkitka

Sosnowiec

Stare
Miasto

Katowice

Ruda Slaska \

Wydziat Telefon Email

Sekretariat 34389 07 01 sekretariat@koksownianowa.pl
Sprzedaz detaliczna 34389 07 49 detal@kokoswnianowa.pl
Zaopatrzenie 34389 07 23 zaopatrzenie@koksownianowa.pl
Spedycja 3438907 76 spedycja@koksownianowa.pl
Ksiegowosc¢ 34389 07 50 ksiegowosc@koksownianowa.pl
Kadry 34 389 07 31 kadry@koksownianowa.pl
Rekrutacja 34389 07 88 rekrutacja@koksownianowa.pl
Pion produkgji 34389 07 14 produkcja@koksownianowa.pl
Pion techniczny 34 389 07 57 techniczny@koksownianowa.pl
Utrzymanie ruchu 34 389 07 45 ur@koksownianowa.pl
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NASZA

LOKALIZACJA

Odwiedz nas na: www.mnnowa.pl

. 4
SIEDZIBA

BIURO ZARZADU DANE REJESTROWE

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
ul. Odlewnikéw 20, 42-213 Czestochowa ul. Chtodna 51, 00-876 Warszawa
tel./fax: +48 34 389 07 00 NIP: 521-34-52-579

email: biuro@koksownianowa.pl REGON: 141056327

KRS: 0000284737

BIURO HANDLOWE Kapitat zaktadowy: 89.548.400,00zt w catosci wptacony

ul. Stefana Batorego 44, 41-506 Chorzow

tel.: +48 32 783 49 55






